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ul. Stoneczna 7a, 62-020 Swarzedz,
tel. +48 734-458-282
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Firma AgquaCar Group Sp. z 0.0. Swiadczy profesjonalne ustugi czyszczenia od 2014 r. W chwili obecnej
posiadamy flote kilkunastu aut z petnym wyposazeniem do wszelkiego typu zabrudzen technicznych.

Naszg przewagg konkurencyjng jest wykonywanie ustug przy uzyciu profesjonalnego sprzetu oraz zespot
doskonale wyszkolonych specjalistdw w zakresie usuwania wszelkiego rodzaju zabrudzen przemystowych,
ktorych nie da sie usungé metodami ogolnodostepnymi.

Swojg dziatalnos¢ opieramy na technologii: pary wodnej, wysokiej temperatury i wysokiego cisnienia oraz na
technologii czyszczenia suchym lodem.

Ustugi swiadczymy na terenie catego kraju, jak rowniez na Stowacji, w Czechach i w Niemczech.
Nawigzalismy juz wspotprace z wieloma znanymi firmami. Wykonujemy takze zlecenia interwencyjne.

Posiadamy ubezpieczenie OC dziatalnosci.
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Proponowana ustuga

- Czyszczenie maszyn typu Hotmelt

Zdjecie topielnika przed czyszczeniem Zdjecie topielnika po czyszczeniu




Proponowana ustuga

- Czyszczenie maszyn typu Hotmelt

Filtry metalowe przed czyszczeniem Filtry metalowe po czyszczeniu
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Procedura czyszczenia maszyny typu Hotmelt (kleje topliwe)

Czyszczenie — czesci zewnetrzne maszyny

Maszyna musi by¢ wytgczona oraz wychtodzona, aby mozna byto jg czyscic.

Do czyszczenia czesci zewnetrznych uzywamy produktu ekologicznego Formuta KPP oraz technologii suchego lodu, podczas, gdy inne
firmy stosujg rozpuszczalniki.

Czyszczenie — czesci wewnetrzne maszyny

Przyktadowy rysunek techniczny maszyny Nordson, czesci wewnetrzne:

Maszyna musi by¢ wytgczona oraz wychtodzona, aby mozna byto jg czysci¢ oraz klej powinien by¢ wypompowany ze zbiornika.

Czes¢ elementdw maszyny rozbieramy wzgledem potrzeb i te elementy doczyszczamy ze spalonego nagaru
* pokrywa i obudowa topielnika (zbiornika) — czyscimy suchym lodem lub formutg KPP
* filtr wewnetrzny oczyszczania materiatu — wktadamy do urzadzenia grzewczego na okres od 2 do 6 godzin
* gtowice natryskowe — wktadamy do urzadzenia grzewczego na okres od 4 do 6 godzin (w zaleznosci czy maszyna je posiada)
* dysze natryskowe/gtowicy - wktadamy do urzgdzenia grzewczego na okres do 2 do 6 godzin (w zaleznosci czy maszyna je posiada)

Po ztozeniu maszyny rozpoczynamy procedure czyszczenia wewnatrz wezy doprowadzajgcych materiat
Zapisujemy ustawienia temperatur oraz ustawienia obrotow pompy.

Pistolety muszg by¢ odtgczone i odkrecone od wezy zasilajacych klej.



Witgczamy maszyne i rozgrzewamy topielnik, weze oraz gtowice do odpowiedniej temperatury

najlepiej kiedy maszyna jest bez materiatu uzywanego do produkgcji, a pozostatosci materiatu (klej), wypompowujemy do momentu usuniecia
catego materiatu z topielnika i wezy

napetniamy zbiornik Olejem Technicznym Purity

koncowke weza wktadamy do dotozonego filtra i wstawiamy catos¢ do zbiornika; tworzy sie tzw. obieg zamkniety
uruchamiamy pompe do momentu wyptyniecia oleju z gtowicy natryskowej

wytgczamy pompe i pozostawiamy olej na okres od 2 do 4 godzin w odpowiedniej temperaturze

wypompowujemy caty olej, jezeli olej jest mocno zabrudzony, napetniamy topielnik swiezym olejem i pozostawiamy na okres 0,5 godziny w
odpowiedniej temperaturze

wypompowujemy caty olej i przechodzimy do czyszczenia suchym lodem elementéw przeznaczonych do czyszczenia tg technologia
nasypujemy do topielnika materiat, ktory jest ttoczyskiem do usuwania zabrudzen z pompy oraz wezy

ustawiamy temperature odpowiednia, w zaleznosci od rodzaju hotmeltu

wypompowujemy powoli materiat do momentu jego wypompowania

nasypujemy do topielnika materiat uzywany w procesie produkcyjnym przez Klienta

ustawiamy oryginalne ustawienia uzywane w procesie produkcyjnym przez Klienta

czekamy do momentu gdy klej jest roztopiony, a temperatura wezy, gtowicy jest zgodna z oryginalnymi ustawieniami
przepuszczamy roztopiony klej, aby sprawdzié czy wszystkie dysze/pistolety naktadaj3 takg samg ilos¢ materiatu

wytgczamy maszyne.

Uwaga: po czyszczeniu maszyny niewielkie elementy oderwane od powierzchni mogg czasami blokowac dysze gtowicy. Taka sytuacja moze wystepowacé
kilka dni po czyszczeniu

llos¢ oleju oraz kleju topliwego przy 1-szym czyszczeniu: llos¢ oleju oraz kleju topliwego przy co 6-miesiecznym czyszczeniu:

* Topielnik 30: 30 litrow oleju oraz 30 kg hotmeltu Topielnik 30: 15 litrow oleju oraz 15 kg hotmeltu

* Topielnik 50: 50 litréw oleju oraz 50 kg hotmeltu Topielnik 50: 25 litrow oleju oraz 25 kg hotmeltu



Tel. do Dziatu Obstugi Klienta:
+ 48 734-458-282, +48 61 67 47 282
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